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ISO 2768-1 (1989) — Tolerance prostih mer

Splosne tolerance za linearne mere, posnetja in zaokroZitve ter kote so doloCene z namenom poenostavitve risb. Z
navedbo ISO standarda in stopnje tocnosti v glavi risbe izberemo eno od Stirih stopenj to¢nosti, ki je primerna za
doseganje predvidene funkcije. Standard velja predvsem za mere na povrsinah obdelanih z odrezavanjem, lahko pa se
uporabi tudi za druge postopke, s katerimi dosegamo primerljivo kakovost in natan¢nost!

Ce so potrebne manjse tolerance ali ¢e so veéje tolerance bolj ekonomiéne, potem jih navedemo eksplicitno poleg
imenske mere na kotah. Te vrednosti vedno prevladajo nad splosno zahtevo.

Tab 1: Dopustni odstopki za W[l A CLIHI G Nl

Dopustni odstopki [mm] za obmocje imenske mere [mm]

toénosti nad 0,5 nad 3 nad 6 nad 30 nad 120 nad 400 nad 1000 nad 2000
do3 do 6 do 30 do 120 do 400 do 1000 do 2000 do 4000
‘ f (fine) +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 0,2 +0,3 +0,5 -
m +0,15 0,2 +0,5 +0,8 +1,2 2 +3 4

- +0,5 +1 +1,5 +2,5 4 +6 +8

Tab 2: Dopustni odstopki za [(e[o[I[F Ll (L r R IEI [d [ LH LX)

Dopustni odstopki [mm] za obmog¢je im. mere [mm]
Razred
toénosti nad 0,5 nad 3 nad 6
do3 do 6
e +0,4 1 +2

Za imenske mere pod 0,5 mm je potrebno odstopke dolociti
neposredno pri imenskih merah ali na drug nacin (z opombo).

+0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 2

+0,5 +1

Tab 3: Dopustni odstopki za

Razred -_— !
toénosti do 10 nad 10 nad 50 nad 120 nad 400
do 50 do 120 do 400

1 +0°10'

B oo o oo o owo
0 x| s row | zo

V glavo risbe ali v opombe je potrebno dodati sledeci zapis (primer):

+0°30"'

+0°20' +0°5"

Splosne tolerance ISO 2768 - m dolo¢imo samo stopnjo toc¢nosti dolZinskih in kotnih mer ali
Splosne tolerance ISO 2768 - mK  doloc¢imo tudi stopnjo to¢nosti za 7 geometrijskih lastnosti
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ISO 2768-2 — splosne geometrijske tolerance (za 7 lastnosti)

Splosne tolerance oblike, orientacije in lege so prav tako namenjene poenostavljanju risb. DoloCeni so trije razredi
tocCnosti (H = visoki, K = srednji, L = grobi). Standard velja predvsem za povrsine obdelane z odrezavanjem, lahko pa se
uporabi tudi za druge postopke, ki dajo podobno kvaliteto geometrije povrsin!

Ce so potrebne manjse tolerance ali ée so veéje tolerance bolj ekonomiéne, potem jih na risbah navedemo eksplicitno v
skladu z ISO 1101 (prevladajo nad splosnimi)!

Splosne tolerance oblike, orientacije in lege se uporabljajo v skladu s principom toleriranja po I1SO 8015 (priporoceno ga
je navesti na risbi). Standard doloca princip neodvisnosti, po katerem mora biti vsaka toleranca na risbi doseZena
neodvisno od drugih zahtev. Princip neodvisnosti je za dolocene primere razveljavljen samo z uveljavitvijo principa

ovojnice @ ali drugih materialnih pogojev (@,@) pri eksplicitno navedenih geometrijskih tolerancah.

Splosne tolerance za premost = in ravnost L7 [mm]

Razred ‘
tocnosti :
0,02

Velikost robu oz. ploskve (daljsa stranica) [mm]

nad 10 nad 30 nad 100 nad 300 nad 1000
do 30 do 100 do 300 do 1000 do 3000
0,05 0,1 0,2 0,3 0,4

’ ’ ’ ’

0,05 0,1 0,2 0,4 0,6 0,8

0,1 0,2 0,4 0,8 1,2 1,6

Splosne tolerance za pravokotnost J_ [mm]

Razred ‘ Velikost robu oz. ploskve (kraj$a stranica) [mm]
tocnosti : -
nad 100 nad 300 nad 1000
do 100 do 300 do 1000 do 3000
0,2 0,3 0,4 0,5

Daljsa ftran/ca se vzame za 0,4 0,6 0,8 1
bazo, e sta enaki, sta bazi
lahko obe!

0,6 1 1,5 2

Splo3ne tolerance za SOmernost = (simetri¢nost) [mm)]

Razred Velikost robu oz. ploskve (kraj$a stranica) [mm]

tocnosti : '
nad 100 nad 300 nad 1000
Dalja stranica se vzame za do 100 do 300 do 1000 do 3000
0,5

ﬁ' bazo, e sta enaki, sta bazi

lahko obe!

Vsaj en geom. element mora 06 08 1
imeti simetrijsko oz. sredi$¢no ! !
ravnino.
o 0,6 1 1,5 2

Splosne tolerance za kroZni tek / [mm]

0,1

0,2

0,5

m Toleranca = dimenzijski toleranci premera, ne sme biti vecja od splosne tolerance za krozni tek l!

\VVzporednost // H Toleranca = vecja izmed dimenzijske tolerance mere med vzporednima elementoma in tolerance
premosti / ploskosti!

Splosne tolerance NISO definirane za:
obliko valja yod , profil linije A\ ali ploskve £, kotnost =, sosrednost @, polozaj D intek ploskve 27
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